Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 01.10.2010

Atilla BEY: Ekde gonderdigim notu cevaplaya bilirseniz sevinirim.
Calismalarniz daki basar:larin:zin devam:n: dilerim.
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Atilla BEY: Bu resim de kompozit tolerans da nasil bir
sorgulama yapacagiz. 8
Bura da hem { MMC) hem de ( S ) durumu sorulmak da dir;

1 nolu satir da her ikisini sormus atida da ( E ve H gore (S) IE] ZONE B
sorulmus

2) Nolu da (E ve H) gore ( S) sorulmus bu konuyu
acabilirmisiniz.

3 SECTION C-C 63

Yanit

Merhaba,

Sorularinizla ilgili goriislerim asagidadir:

1. Bu resim oldukga eski bir resim olmali (en azindan 80'li yillara ait). Ciinkii uzun bir
samandir 'S' sembolii kullanilmamakta ve bir yerde 'M' veya 'L' yoksa, dogrudan 'S' oldugu
kabul edilmektedir.

2. Not 1'de yer alan toleranslandirma kompozit gibi goriinmekle birlikte, Y14.5M standardina
gore kompozit tolerans 'pattern’ i¢in kullanilmaktadir. Yani en az iki unsur (delik, pim vb.)
datumlara ve biribirlerine konum toleransi ile bagli ise kompozit toloerans anlamli olmakta.
Ornegin sizin resminizde 2 adet ¢ap 0.120 delik i¢in konum tolerans1 verilmis. Orada
Kompozit tolerans verilse daha anlamli olurdu (ilk tolerans iki deligin birlikte ne kadar hareket
edebilecegini, ikincisi ise birbirlerine gore ne kadar hareket edebileceklerini gosterirdi).
Ustteki tolerans patternin (tiim unsurlarin bir grup olarak) geometrik konumunu kontrol
ederken, alttaki tolerans unsurlarin birbirlerine gore konumlarini kontrol etmekte. Sizin
orneginizde bir pattern olmadig1 halde kompozit tolerans neden verilmis anlamadim ancak
sOyle yorumlayabiliriz:

Cap 0.251 delik E, H ve G datumlarina gore, en fazla malzeme durumunda 0,028 ¢apl



tolerans silindiri i¢erisinde olmali. CMM'de sorgulama yaparken her ii¢ datumda tanitilacak,
H datumu i¢in S vurgulanacak. Resmin bana gelen kisminda H'yi géremedim, ancak
muhtemelen bu bir eksen. Eksenin gegtigi delik ya da pim ¢api toleransi igerisinde ne olursa
olsun 0,028 ¢apl1 tolerans etkilenmeyecek (regardless of feature size). Ancak toleransin
kendisinde M oldugu i¢in, 0.251 delik alt sinirda (0.251) iken konum toleransi en fazla 0,028
olacak, delik ¢ap1 0.253 oldugunda ise konum toleransi 0,030 olabilir.

Ayni delik, ikinci satirda belirtilen toleransa gore bir kez daha sorgulanacak. Ancak bu kez G
datumu kullanilmayacak. Bu durumda delik G datumuna gére En Fazla Malzeme
durumumunda 0,028 tolerans i¢inde kalacak (G ylizey oldugu icin bu tolerans delik ekseninin
yiizeye dikligini sinirliyor), ancak E ve H datumlarina gére konum toleransi en fazla 0,04
olacak. Yani hem tistteki, hem de alttaki toleransa gore sorgulama yapilacak. Ancak dedigim
gibi pattern olmadigi igin biraz tuhaf bir uygulama olacak.

3. Not 2'de yer alan tolerans ise sanki ayn1 delige 3. bir kontrol getirmeye calisiyor gibi.
Ancak bu tolerans hem deger olarak hem de datumlari ile kompozit toleransin 2. satir1 ile ayn1
oldugundan verilmese de olurdu gibi geliyor bana. Resim biraz bildigimiz resimlerden farkli.
Ayrica H datumunu da géremedigim i¢in daha fazla yorum yapamiyorum.

Yardimci olabildim mi bilemiyorum ancak sorulariniz daha olursa yanitlamaya c¢aligirim.
Kolay gelsin,

Atila Cinar

NOT: Bu arada sizinle nereden tanisiyor olabiliriz. Ben kayitlarima baktim ancak sizi
cikarmadim. Tanigmis isek ne olur kusura bakmayin. Yaslandik¢a daha ¢ok unutuyoruz.

Sayin Atilla Bey: Oncelikle ilgi ve alakaniza tesekur ederim.

Benim sizin ile tanisma firstim olamadi. Ayni konu hakin da bir arkadasimdan yardim ricasin
da bulundum.

Arkadasim da sizin egitim notlarinizi bana gonderdi. Daha once hic alisik olamadigim datum
sorgulama uslubu ile karsilasinca bu konunun duayeni olan sizleri bunca bunca is
yogunlugunuz arasin da rahatsi edtim. Bu cesareti de sizlerin hos gorunuzden aldim.

Ayrica ben Ostim de 3 Makina da CMM operatoru olarak calismaktayim.

Bu vesile ile karsiliksiz ilgi ve alakaniza tesekur ederim calismalariniz daki basarilarinizin
devamini dilerim.

Bilgiyi paylasacagiz, paylastik¢a ¢ogalacak ve hepimiz bundan yararlanacagiz. Sorulariniz
oldugunda her zaman ¢ekinmeden sorabilirsiniz.

Basarilar dilerim,

Atila Cinar



