Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 01 Arahk 2014

Merhaba Atila bey,
Ekteki teknik resin A2 bélgesinde bulunan profil él¢iisiinde (U) toleranst ile ilgili sorum olacakti?
Konu ile ilgili saat 1 gibi sizi ararim.

Iyi calismalar.
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Yamt

Merhaba, Saat 1 gibi aradiginizda yine konusuruz ama, anladigim kadariyla sorunuz profil toleransi
ile birlikte kullanilan U sembolii ile ilgili.

U'nun anlami 'unequal distribution of profile tolerance', yani belirtilen profil toleransinin esit
dagitilmayacagini belirtmek i¢in kullanilmakta.

Normalde, profil toletransinin yaninda U sembolii kullanilmadiginda, belirtilen tolerans miktari
kadar (sizin 6rneginizde genisligi 0,1 mm.) bir tolerans band1 olusturulur. istenen ise, BASIC (kutu
icinde) Olgiilerle konumu belirlenmis olan yiizeyin bu bant disina ¢ikmamasidir. Profil toleransi

yanina U konmadiginda, 0,1 mm. tolerans bandi 0,05 mm. ve 0,05 mm. olmak



iizere bu BASIC ylizeyin iki tarafinda 'esit' dagitilir ve gercek yiizeyin bu bant i¢cinde kalmasi
istenir. Bu bir anlamda BASIC boyutlar 2 ve 1,7'ye +/- 0,05 tolerans verilmesi gibidir.

U sembolii ise, belirtilen profil toleransinin iki yanl esit degil, esit olmayan sekilde dagitilacagini
gosterir. U semboliinden dnceki rakam toplam toleransi, sonraki rakam ise bu toleransin ne
kadarinin MAKSIMUM MALZEME YONUNDE, yani malzemeyi artiracak yonde (sizin 6rnekte 2
ve 1.7 mm. kalinliklar1 artiracak yonde) kullanilacagini gosterir. Kalan miktar ise toplam toleransin
ne kadarinin malzemeyi azaltacak yonde kullanilacagini gosterir.

Sizin parcada U semboliinden sonra 0 kullanilmasi, malzemenin artiya degil eksiye ¢aligmasinin
istendigini gostermekte. Kimi zaman mukavemet nedeniyle malzemenin artiya ¢aligmasi istenir ve
U'dan sonra biiyilik deger (6rnegin 0,1 U 0,1 gibi) yazilir. Kimi zaman da, mukavemet probleminin
olmadig1 ancak parganin hafif olmasinin gerektigi gibi durumlarda, eksiye ¢alisma istenir. Burada
Ozetle, 2 mm. kalinlik degerinin 2 - 1,9; 1,7 kalinlik degerinin ise 1,7-1,6 araliginda olmasinin
istendigi, toleransin artrya ¢alismasinin istenmedigi anlagilmakta.

Tabi ayni istek yalnizca profil toleransinin gosterdigi taraf i¢in degil, kars1 (arka) ylizey i¢in de
istenmis olabilir. Ger¢i bu durum tam net degil (profil toleranst ile birlikte cepecevre -O- isareti
kullanilmis olsaydi, arka tarafinda kastedildigi anlasilmis olacakti, bu resimde tam net degil). Eger
belirtilen profil tolerans1 her iki ylizey i¢in de istenmis olsaydi, o zaman 2 6l¢iisii 2 - 1,8; 1,7 dl¢tisi
ise 1,7 - 1,5 arasinda olabilir (yiizey profillerinin de belirtilen tolerans iginde kalmasi kosuluyla)
anlamina gelecekti.

Anlasilmayan bir sey varsa yine telefonla goriisebiliriz veya mesajlasabiliriz.

Esasinda egitimde bu konuyu konugmus olmaliy1z ama demek ki eksik kalmis.

Iyi galismalar, ¢ok selamlar,

Atila Cinar

Hocam,
Ilginize ¢ok tesekkiir ederim.
Cepegevre sembolii unutulmus durumda, ayrica sorumu tam sormadan bile istedigim cevabi

vermigsiniz, tekrar tesekkiir ederim.



