Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 03 Mart 2015

Hocam Merhabalar,

Inceledigim bir resimde(resim 1SO 128/DIN 6 Method 3 projection) esmerkezlilik ile MMC
asagidaki resimlerde goreceginiz ilizere birlikte verilmistir. Ben benzer bir teknik resim
yapmaya ¢alistigimda yazilim esmerkezlilik ve MMC yi aynit G. tolerans i¢ine yerlestirmiyor.
Dahas ekteki tablo da esmerkezlilik ve MMC birlikte kullaniimaz diyor bu konu hakkindaki
belirsizlik olustu. Yardimlariniz icin tesekkiir ederim.
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Asagidaki tabloyu Wikipedia dan aldim.
(http://en.wikipedia.org/wiki/Geometric_dimensioning_and_tolerancing)

Geometric tolerancing reference chart
Per ASME Y14.5 M-1982

Gan use Gan use
Typeof Geometric olemmno Character | | Canbeappliedtoa | Can be applied to a N Can affect virtual | Datum reference i N & N Can be affected bya | Canbeaffectedbya
1281 ©| characteristies ) 7 (unicode) surface? T feature of size? T condition? T used? M ﬁ " T \ﬁ - T bonus tolerance? shifttolerance?
modifier? | modifier?
) Yes Yes No Yes
Form Straightness =l Yes Yes No No
U+23E4 (note 1) (note 1) (note §) (note 4)
No
Form Planarity (flatness) V=] Yes No No No No i No No
U+23E5 e
. o No
Form Circularity o Yes No No No No o) No No
o o No
Form Cylindricity . Yes No No No No . No No
~ Yes No Yes
Profile Profile of a line . Yes No No o) No no85) No o)
a Yes No Yes
Profile Profile of a surface Yes No No No No
U2313 (note 2) (note’5) (note 3)
Yes Yes No ‘Yes ‘Yes
Orientation Perpendiculari L] Yes Yes Yes
s & L wa7c2 (note 1) (note 1) (note’5) (note 4) (note 3)
z Yes Yes No Yes Yes
Orientation Angularity Yes Yes Yes
U220 (note 1) (note 1) (note’5) (note 4) (note 3)
Yes Yes No ‘Yes ‘Yes
Orientation Parallelism ‘ Yes Yes Yes
ez (nate 1) (note 1) (note 5) (note 4) (note 3)
. 5 q = No Yes Yes Yes No No No No
ocation mme:
g Y = uszzF | (note6) (note §) (note &) (nole &) (note 6) (note &) (nole &) (note &)
- Yes Yes
Location Positional Tolerance No Yes Yes Yes Yes Yes s e
U+2316 (note 4 (note 3)
-} No
Location Concentricity No Yes Yes Yes No P No No
Us25CE e
” Yes No
Run-out Circular run-out Yes Yes ot Yes No . No No
U197 note 1) e
u Yes No
Run-out Total run-out . Yes Yes o) Yes No o) No No

Yanit:

Merhaba, ASME Y 14.5M Standardi’nda ‘2 No’lu Kural’ olarak gecen bir kurala gore, bazi
geometrik toleranslarin uygulanmasinda M (MMC) veya L (LMC) sembolleri kullanilamaz ve
bu toleranslar her zaman S (RFS) ile kullanilir. Standardin 2009 revizyonuna gore yalnizca s
kullanilabilecek toleranslar Salgi, Konsantriklik, Simetri, Profil ve Silindirlik olarak
belirlenmistir. Dolayisiyla ASME Standardi’na gore Konsantriklik toleransi kullanildiginda M
veya L kullanilamaz. Bazi mekanik tasarim yazilimlar1 2 No’lu Kural’a aykiri se¢im
yapilmasini dnlemek icin gerekli diizenlemeleri yapmaktadir. Sizin bahsettiginiz konu da
budur.

Ancak ASME Standardi’nin kendilerini baglamayacagini diisiinen ve baska standartlari
(6rnegin ISO’nun ilgili standartlarini) kullanan kurum veya kisiler dilerlerse konsantriklik ve
uygun oldugunda diger toleranslarla birlikte M veya L kullanabilirler. ASME’nin bu konudaki
tavr1 sudur: Ozellikle konsantriklik ve simetri ile birlikte, BONUS tolerans kullanabilmek i¢in
M veya L kullanilmak isteniyorsa ve par¢a montaj1 ve fonksiyonu da buna izin veriyorsa,
konsantriklik veya simetri yerine KONUM toleransi kullanilmalidir.







