Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 04 Nisan 2014

Atila Bey merhaba,

Uzerinde ¢alistigimiz dokiimanlara gére iiretimler bir siiredir devam ediyor. Bugiin bir par¢a icin
tiretim/6l¢iim zorlugu oldugu yoniinde bir firmadan geri doniis aldik. Ekteki resimde sorunla ilgili
olciileri isaretledim.

Par¢ada diiz yiizey olmadigi i¢in C datumunu agiya vermistik. Ancak o agiyr her seferinde ayni
tutarhilikta iiretemedikleri/ol¢emedikleri icin bu agiya gore tamimlanan delik konumlarini
tutturmakta firma zorluk ¢ekiyormug. Firmanin onerisi 45 derecelik esas ol¢iiyii C datumu yapmak
ve par¢anmin diger yiiziindeki 3 deligin konumu ile 63.7 derecelik bosaltmanin konumlarini bu
datuma gore vermek.

Sizce boyle bir degisiklik uygun mudur? Bunu yaparsak 2x45derece ve ¢ap 11 olgiilerini esas 6l¢ii
olmaktan ¢ikarip tolerans vermemiz gerekir, degil mi? Yardimct olabilirseniz ¢ok seviniriz.

Iyi ¢alismalar,
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Merhaba,

Bu parcada C datumu i¢in en uygun yer 63,7 derece verilmis unsur. Senin de yazdigin gibi 45
derece datum olursa BASIC olciiler degisir, bu da parca i¢in dngordiigiimiiz datum referans
sistemini tiimden degistirir. Aslinda islemede bir zorluk olmamas1 gerekir. Isleyen kisi dnce datum
olan usnurlar (ylizey, cap ve 63.7 derece olan unsur) ortaya ¢ikaracak, sonra da bunlara gore diger
unsurlar1 (delikleri) delecek. Burada Datum C 63.7 derecelik unsurun EKSEN DUZLEMI. Yani
63.7'nin ¢ok hassas, tiim par¢alarda ayn1 olmas1 gerekmiyor. 63.7 ka¢ derece olursa olsun, onun orta
diizlemi referans alinacak. Biz diger parcalarla birlikte biitiinii diislinerek tasarim yaptigimiz i¢in bir
degisiklik baska degisikliklere de neden olabilir.

Ote yandan, firma OSTIM'de ise ve eger sakincasi yoksa ben de firma ile goriisiip sorunlarinin ne
oldugunu tam olarak anladiktan sonra ¢oziim getirebilirim. Ancak bunu yarin sabah yapabilirim,
Ogleden sonra bagka bir yerde olmam gerekiyor.

Kolay gelsin,

Atila Cinar

Atila Bey merhaba,

Bugiin iizerinde konustugumuz datum sorunu ile ilgili olarak hazirladigim alternatif gosterimi
ekteki resimde gorebilirsiniz.

Tekrar inceledigimde, dndeki 2 delik a¢ili bosaltmadan énce agilacagi igin, A ve B datumlarini
kullanarak konum gereksinimini koruyabilecegimizi farkettim. Béyle olunca deliklerin konum
toleranslar ile oynamaya gerek kalmadi, dolayisiyla yaptigimiz tiim hesaplar yine gegerli oluyor.
Bu gosterim nedeniyle sadece acili bosaltmaya konum toleransi verdim.

Actli bosaltmaya gegecek plastik parcadaki pini tutan ¢ikintilarin ¢aplart konum toleranst da dahil
edilince en kotii ihtimalle 1.93 gibi davranabiliyor. Bu durumdayken de agili yiizey (67.3 derece
iken) ile aralarindaki uzaklik 0.108 mm oluyor. Bu nedenle de bosaltmanin toleransini sadece art
yonde tanimladim ve konum toleransini 0.1 verdim. Sizce bu haliyle uygun mudur?

Tabii ki konustugumuz gibi bu degisiklik 2. tercihimiz olacaktir. Firma iiretim yonteminde yaptigi
degisiklikle sorunu ¢ozebilirse bu degisiklige gerek kalmayacaktir.

Iyi calismalar,
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Merhaba, tiim 6gleden sonram bir toplantida gecti, bu nedenle hemen donemedim kusura bakma.
Bence iyi bir ¢6ziim bulmussun. Hem daha 6nce delikler i¢in hesapladigimiz/6ngordiigiimiiz konum
toleranslar1 korunmus, hem de delik konumlarinin mastar ile kontrol edilmesi diisiiniildiiglinde,
mastar tasarimina uygun bir teknik resim olmus.

Bu yontemin olast iki sikintisi ise,

- Pargay1 isleyen kisi dnce bir taraftaki 2 deligi, sonra da pargay ¢evirip arka taraftaki 3 deligi
isleyecek oldugunda sorun yasar. Bizim ilk resmimizde C datumu parcay1 hangi ylizeye yatirsak
yakalanabildigi i¢in bu sorunun yasanmasi biiylik 6l¢iide 6nleniyordu. Ancak eger imalat¢i firma
her iki tarafi da ayn1 anda, parcay1 ¢ozmeden isleyebiliyorsa bu sorunu yasamayacak ve senin
¢Oziimiin onlarin isini gorecek.

- Ayni1 problem 6lgmede de yasanabilir, ancak gordiigiim kadariyla firma 'L' prob ile parganin iki

tarafindaki unsurlar1 pargay1 ¢cevirmeden bir seferde dlgebiliyor.



Bence bu ¢dziim yedekte dursun. Oncelikle ag1li unsurun yanak yiizeylerinin miimkiin oldugunca
diizgiin islenmesini bekleyelim. Ciinkii o yiizeyler diizgiin islenmediginde, firmanin da bahsettigi
gibi 67.3 derece de CMM ol¢iimiinde hatali ¢ikabiliyor.

Tesekklir eder, iyi ¢aligmalar dilerim. Gecikme i¢in tekrar oziir.

Atila Cinar



