Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 12 Kasim 2014

Atilla Bey Merhaba,

Ben sizden .... de ¢calisirken bir egitim almistim. Suan igin ..... ‘te calistyorum.

Baska bir firma ile anlasma sonucunda onlarin projelerini inceleme firsatimiz oldu.
Aklima takilan bir noktay size sormak istiyorum. Projelerde boyutsal tolerans degerleri
geometrik tolerans degerlerinden kiiciik mantik olarak tam tersi olmasi gerektigini
diistiniiyorum.

Bu konuda beni bilgilendirirseniz sevinirim.

Ek’te resimden bir béliimii paylasiyorum boyle bir gosterim dogru mudur?

Saygilarimla/Best Regards,
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Yamt:

Merhaba,

Yeni isiniz i¢in tebrik ederim, umarim sizin i¢in daha iyi olmustur.

Geometrik toleransin boyut toleransin daha kiigiik olmas1 ¢ogu zaman mantiklidir. Ozellikle
form toleranslarinda (dogrusallik, diizlemsellik, yuvarlaklik, silindirlik) mutlaka bdyle olmas1
gerekir. Ancak diger toleranslar i¢in bu sartin aranip aranmamasi montaj sartlarina baglidir.
Ornegin senin génderdigin resimde konsantriklik istenen deligin ¢ap toleransi, konsantriklik
toleransindan daha kii¢iik. Bunun yanlis olup olmadigini, montaj sartlarint ve DATUM Z'nin
toleranslarini bilmeden sdylemek zor. Konsantrik iki unsurun ¢ap toleranslar1 ¢ok dar olabilir,
¢linkii bu ¢aplara ¢ok hassas gegmeler olacaktir. Ama montajda bu iki unsurun ikisine birden
birsey gecmeyecekse, cap degerleri onemli olsa da konsantriklikleri o kadar da 6nemli
olmayabilir.

Parcanin montaj seklini ve Datum Z'nin boyut ve toleranslarini bildirirsen daha kesin bilgiler
verebilirim.

Kolay gelsin,

Atila Cinar



