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Atila bey merhaba,
Form ve konum toleranslarinda kavrayamadigimiz bir ka¢ husus var bunlari sizinle paylasabilir miyim?

Merhaba,

Bugiinlerde isyerimizi tasimakla mesguliiz. Bu nedenle mesajiniz1 gecikerek gorebildim.

Sorulariniz1 ya da sorunlarinizi iletirseniz, bildigim kadariyla size yanit veririm. Ancak bu taginma isi bir
kac giin stlirecek gibi goriiniiyor, yanit gecikirse kusura bakmayin.

Iyi galigmalar,

Atila Cinar

Atila bey merhaba,

Oncelikle yakinligimiz igin tesekkiir ederim.

Sizin hazirlamis oldugunuz power point sunusu tizerinden form ve konum toleranslarini inceliyorum
fakat MMC konusunu ve ORTU kosulunu tam olarak anlayamadim. Bu konuda bana yardimc olabilir
misiniz?

Yardimlariniz i¢in cok tesekkiir ederim.

Merhaba,

Biz egitimlerimizde ASME Y 14.5M Standardini esas almaktayiz.

Bu standardin belirli bazi temel kurallar1 var. Benim gorebildigim kadariyla bu kurallar farkl
standartlarda da aynen uygulanmakta. Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma kavramini
standart hale ilk getiren ASME oldugu i¢in olacak, onun belirledigi kurallar da genel kabul gérmiis
durumda.

Bu kisa agiklamadan sonra:

MMC (Maximum Material Condition - En Fazla Malzeme Durumu) birbirine gegecek unsurlar varsa
(delik ile mil gibi) kullanilan bir kosul. MMC bir delik i¢in deligin toleransi dahilinde en kiigiik oldugu
(yani en fazla malzemenin oldugu) durum, mil i¢in ise toleransi dahilinde en biiyiik oldugu durum.
Ornegin Cap 12 +/- 0,2 olan bir delik igin en fazla malzeme durumu c¢apin 11,8 oldugu durumdur. Cap
11,6 +/- 0,2 olan bir mil i¢in en fazla malzeme durumu ise ¢apin 11, 8 oldugu durumdur. Delik ve mil
11,8 iken her ikisi de en fazla malzeme durumundadir. Bu durum ge¢menin de en zor oldugu kosulu
anlatir. Bu nedenle tasarimlar hep en fazla malzeme durumu g6z oniine alinarak yapilir. Montajda en
fazla malzeme durumunun 6nemi ¢ok fazladir. Bir par¢ay1 mastar ile kontrol ederken de en fazla
malzeme durumu prensibinden yararlanilir. Ozetle sunu sdyleyebiliriz, bir unsur en fazla malzeme
durumundan uzaklastikca, gecme kolaylasir, bu nedenle de daha fazla konum hatasina izin verilir.
Kisaca ancak bu sekilde anlatabilirim. Ancak sunu sdylemeliyim, bizim iki giinlik Geometrik
Boyutlandirma Toleranslandirma egitimimizin yaklasik 3 saati MMC ile ilgili.

Ortii Kosulu ise yine bir kural ile ilgili. Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma'da 1 No'lu kural
olarak gecen bu kural 6zetle soyle der:

Bir unsur eger en fazla malzeme durumunda ise, formu miikemmel olmalidir ('"Perfect Form Condition'
olarak da geger). Yani 6rnegin, ¢ap1 11,6 +/- 0,2 olan bir mile 0,05 yuvarlaklik toleransi verilmis ise ve
mil mikrometre ile dl¢iildiiglinde her yerde 11,8 (MMC) geliyorsa bu milde yuvarlaklik hatasi
olmamalidir. Benim ORTU KURALI olarak kullandigim bu durum ASME'de 'ENVELOPE RULE' -



'ZARF KURALLI' olarak ge¢mekte.

Tabi burada kisaca anlatmaya calistigim bu kurallarin arkasinda 6nemli bir teorik altyap: var ve bunun
tamamini burada anlatmam ¢ok zor.

Umarim bilgiler isinize yarar. Yeni sorulariniz da olursa, liitfen sorun.

Iyi ¢alismalar dilerim.

Atila Ciar

Atilla bey merhaba,

Yardimlariniz igin ve bana zaman ayirdiginiz igin ¢ok tesekkiir ederim ¢ok naziksiniz. Vermis oldugunuz
bilgiler kafamdaki tiim sorulart aydinlatti. Sorularim simdilik bu kadar gergekten ¢ok tesekkiir ederim
bana ¢ok yardimci oldunuz. Umarim arada bir bu tiir konularda sizi tekrar rahatsiz etmemde bir
sakinca yoktur. Vaktinizi aldigim igin oziir dilerim fakat maalesef Tiirkiye 'de bu konuyu hakkuyla bilen
kisilerin sayist o kadar azmuis ki bunu isin icerisine daldik¢a ogrendim. Sordugum kisilerden ya cevap
alamiyorum ya eksik cevap aliyorum ya da yanlis ve birbirinden farkli cevaplar aliyorum. Sizin soylemis
olduklariniz tabiri caizse oturdu tam yerine oturdu.

Iyi ¢alismalar dilerim.

Merhaba,

Bilgi ne kadar ¢ok kisi ile paylasilirsa o kadar fazla de§er yaratiyor. Yaratilan degerden de az ya da ¢ok
herkes bir pay aliyor.

Baska sorulariiz da olursa, bildigim kadar1 ile her zaman yardimc1 olmaya ¢aligirim.

Iyi galigmalar,

Atila Cinar



