Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 20.09.2013

Merhaba Atila bey,

Nasilsiniz, uzun zaman oldu gériismeyeli.

Kusura bakmaymn hemen konuya giriyorum. Asagida resmini verdigim bir par¢a var. Bu par¢adaki
tanmimladigim olgiilerin kabul toleranslari ne olabilir. Resimdeki birbirini etkileyen geometrik
toleranslar var. Yan sanayi ve kendi i¢imizde uyusmazlik olustu. Zamaniniz varsa yardimct olabilir
misiniz.

Resimdeki X ve Y tolerans gosterimleri deliklerin kendi igindeki ve birbirleri arasindaki konumlarini
ilgilendiriyor. Burada tolerans ¢akismalar: kafa karistirtyor. Ayrica resimde deliklerin diklikleri ile
ilgili bir tanmim yok. Diklik tanimini Y tolerans gosteriminde ¢ikartiyoruz diye diigiinmiistiim.

Sizce asagidaki tabloda bulunan ozelliklerin toleranslar: ne olabilir.

Desteginiz icin tesekkiirler...
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Yamt:

Merhaba, sizler nasilsiniz? Cuma sabahi Ankara disina ¢ikmigtim, diin gece dondiim. Bu nedenle
mesajiniza yeni bakabildim.

Sorularinizi, anladigim kadariyla yanitlamaya ¢alisacagim:

1. Listede belirttiginiz boyutlarin hepsi de, kutu icerisinde yazilmis olduklarindan, BASIC (ESAS)
Olcii. Bu tiir 6lgiiler i¢in +/- tolerans tanimlamiyoruz ve resimde bir KONUM toleransi ariyoruz.
Resimde de konum toleranslar1 verilmis durumda. Hem 3 adet M 10 dis agilmis delik hem de 2 adet
Cap 11 delik i¢in konum toleranslar1 verilmis. Dolayisiyla listesini verdiginiz tiim dlgiilerin
toleransint KONUM toleransi verilmis kutularin i¢in de aramak gerekir.

Ornegin 1 numarali M10 dis cekilmis deligi ele alacak olursak:

Delik i¢in Cap 0,2 konum toleransi verilmis, Datum Referans Sistemi'nin ise A ile B-C'den olusacagi
belirtilmis.

Datum A {iggeninin 6l¢ii ¢izgisinin hizasina konmus olmasi, Datum A'nin iki adet Cap 11 delik
eksenlerinin tam ortasindan ve 1 numarali M10 dis ekseninden gegen EKSEN DUZLEMI oldugunu
gosterir.

Ikinci datum (B-C) ise iki adet Cap 11 deligin eksenlerinden gecen DUZLEM olarak belirlenmis.
M10 dis ¢ekilmis deliklerin her ii¢iiniin de, birbirlerini tam dik kestigi varsayilan A ve B-C
diizlemlerine gére konumlanmasi istenmis. Bu nedenle de M 10 dis ¢ekilmis deliklerin eksenlerinin A
ve B-C datumlarindan uzakliklart BASIC 6lgitilerle (kutu igersisinde dlgiilerle) verilmis. O zaman bu
Olciilerin toleranslarini da kutu igersisindeki konum toleransi tanimlar. Oradaki tolerans da Cap 0,2
konum toleransi. Yani M10 deliklerin eksenleri belirtilen A ve B-C datumlarina gore en fazla 0,2
capinda bir silindirik tolerans bolgesi iginde kalarak sapabilir. Dolayisiyla belirtilen BASIC 6lciileri
(15 - 30 - 13 ve 26) +/- toleransh diisiinmek yerine, M10 dis ¢ekilmis deliklerin eksenlerinin Cap
0,20 silindirler i¢inde gezebileceklerini ve toleransin bu oldugunu diisiiniin. Dis ¢ekilmis delik
ekseni tanimlanan tolerans silindiri igerisinde ne kadar gezebiliyorsa, sizin listedeki boyutlarin
(BASIC o6lgiiler) toleransi da o kadardir. Bunu da ancak CMM ile 6lgebiliyoruz. CMM yoksa
kontrolu kumpas ile eksenler arasini 6lgerek yapmaya calisiyoruz, bu durumda mecburen BASIC
Olcliye +/- tolerans tanimlama ihtiyaci doguyor (sizin de sordugunuz gibi). Bu da ¢ogu zaman bizi
yaniltiyor. Ciinkii eksenlerin yeri i¢in konum toleransi verildiginde artik mesafeler degil konum
Olcililmeli. Bu da dedigim gibi ancak CMM ile olabilir.

M10 dis ¢ekilmis deliklerin dikligine gelince, bu delikler i¢in deliklerin delinmis oldugu yiizey
datum olarak tanimlanmadigindan, ilk bakista diklik sorgulanmiyor gibi. Ancak A ve B-C diizlemleri
datum olarak tanimlandigina gore bu deliklerin bu iki diizleme ile iligkileri toleranslandirilmis (Cap



0,20 konum tolerans1) durumda. Bu iliski de diklik degil ama paralellik. Yani M10 dislerin eksenleri
A ve B-C diizlemlerine belirtilen konum toleransi: dahilinde paralel olmali.

2. Cap 11 iki delik i¢in de durum benzer. Onlar i¢inde F (parca ekseni) ve D (parga yiizeyi) datum
olarak tanimlanmis. Her iki deligin de parca ekseninden uzakliklar1 yine BASIC 6l¢iilerle verilmis
(7,5 - 20 ve 40 BASIC 6lgiileri). Yine yukarida aciklamaya ¢alistigim mantikla 7,5 - 20 ve 40
BASIC 6lgiilerinin toleranslarinin +/- ne kadar olacagini diisiinmek yerine kutu igerisinde verilen
Cap 0,2 konum tolerasina yogunlasmak gerek. Yani yine bu deliklerin eksenlerinin datumlardan
belirtilen BASIC mesafede duran Cap 0,20 tolerans bolgesinin i¢inde olup olmadigini sorgulamak
gerekiyor. Bu sorgulamanin en dogru aract da CMM 6lgiimii.

Cap 11 deliklerin datumlar1 arasinda bir yiizey (Yiizey D) oldugundan, kutu icerisinde verilen konum
tolerans1 ayn1 zamanda dikligi de kontrol eder. Yani sOyle diistiniin: Bir deligin ekseni Cap 0,20 bir
silindir igerisinde gezebilir (izin verilen konum hatasi), ayrica eksen bu silindirin igersinde Yyatabilir
de (izin verilen diklik hatas1).

Cap 11 delikler i¢in verilen Cap 0,15 datumsuz konum toleransi da her bir deligin diklik tolerans1
gibi degerlendirilmeli. Dolayisiyla Cap 0,15 konum toleransi (iist sira tolerans) verilmemis olsaydi,
aranacak diklik hatas1 0,20 olacakti. Ancak 0,15 ayrica verildigi i¢in diklik tolerans1 0,15 isteniyor.
Yani delikler Cap 0,20 tolerans bdlgesi igerisinde gezebilir, ancak is diklige gelince o kadar yatamaz,
en fazla 0,15 yatabilir,

Biraz uzunca oldu. Umarim kafanizi daha fazla karistirmadim. Anlasilmayan bir durum veya sorunuz
varsa liitfen bildirin.

Atila Cinar

DUZELTME!

Metin bey gilinaydin,

konuyla ilgili size diin bir mesaj atmistim.

Bu sabah ilgili ASME Standardina yeniden baktigimda Cap 11 iki delik i¢in verilen listteki konum
toleransini (¢ap 0,15) yanlis yorumlamis olabilecegimi farkettim.

ASME standardina gore kompozit toleranslandirma kullanildiginda, yalnizca iki unsur varsa (burada
da iki adet delik var), datum belirtilmeyen konum tolerans: sunu gosterir: Iki unsurun herhangi birisi
referans alindiginda (datum kabul edildiginde) digerinin ona gére konumu tanimlanmis olur.

Gergi sizin resimde tam bir kompozit tolerans gosterimi yok (kompozit tolerans gosteriminde {ist
iiste iki veya daha fazla kutu olur, ancak tek bir sembol kullanilir. Sizin resimde ise iistiiste iki kutu
var ancak iki de sembol kullanilmig. Bu durumda ASME'ye gore bu bir kompozit toleranslandirma
degil. Ancak resim biiyiik olasilikla Avrupa kaynakli oldugu icin gosterim tam olarak ASME'ye
uygun olmayabilir).

Atila Cinar

Merhaba Atila bey,

Giinaydin, Yyamtiniz igin ¢ok tesekkiirler.

Cok eskilerden dediginiz gibi sadece konum ol¢iilerine gore raporlama yapiyorduk ancak, konum
olciilerinin koordinatlar: da istenince isler karisti. Giderek de hem konum hem koordinatlar
raporlanmaya baslandi. Yaziniz iizerine tekrar bir durum degerlendirmesi yapip, raporlar: gézden
gecireCegiz.

Desteginiz i¢cin ¢ok tesekkiirler

Gortismek tizere, iyi haftalar...



