Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 24.06.2013

Atilla Bey; merhaba

Mail adresinizi geometrik toleranslarla ilgili arastirma yaparken buldum.

Ben Makina miihendisiyim 2004 mezunuyum.

tru positionlarda enfazla malzeme kosulu oldugunda tolerans hesaplamast nasil yapilir.

Formiille bunu nasil hesaplayacagim?
Bu konu hakkinda bana yardimci olursaniz sevinirim.
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Delikler icin verilen komsm tolerana ile birlikie En Faza Malzeme
Durumnu {M} kullarslmasa ne saglar:

Herhangi bir delik En Fazdla Malzeme Durumu olan 5,20 mm.
degerinden aynldikga, bu aynlma miktan kadar ilave konmem
inlerana {BONUS Tolerans} kazamr. Bununda ilgili herhangi bir
formid yokhur. Konumn iolerana verilen unsur {burada delik} en
fada malzeme durumundan aynldikea {biryhdikce} bu aynlma
mikian kadar ilave konum tolerana kazanr {Bkz. yandaki tablo}

Delk Cape Konasn Toleranss
5,20 {MMC) | 0,20
35 0,25
5,30 0,30
5,35 0,35
540 {LMC) 0,40

Atilla bey

Oncelikle cevabiniz ve bana ayirmis oldugunuz vakit icin cok tesekkiir ederim.
Sanirim ben size sorumu yanlis sordum. Aslinda sorum biraz eksik kaldi.
Ard arda siralanmis delikler diisiinelim. aradaki eksenler basic deger (gercek deger ) yine bu

deliklerin pozisyonlarini belirten bir geometrik tolerans mevcut.

CMM verilerinden ( x,y) degerlerinden yararlanarak true position tolerans hesaplamasi

gerekiyor.

Ekte konuyu arastirirken bir program buldum. (incelerseniz)Fakat ben hi¢chbir sey anlamadim.




Kisaca anlatmam gerekirse CMM de parcaya ait x ve y koordinatlart kullanarak ben bu
toleranst nasil aciklayabilirim. Genelde CMM d6l¢iim raporlart iizerinden bu konuyu
actklamamizi istiyorlar.

Ben geometrik tolerans bilgimi sizin dokiimanlarinizdan elde ettim. Su ana kadar aslinda pek
actklayamadigim nokta olmamusti.

2x\N(X icin mutlak deger - olculen deger)? + (Y icin mutlak deger - olculen deger)?= béoyle bir
formiilden arkadasim bahsetti fakat kendisi de konuya ¢ok vakif olmadigindan bana da net bir
sekilde aciklayamadi.

Sorumu ag¢iklayabildim mi bilemiyorum bilgi eksikligim varsa kusura bakmayn liitfen

Yamt:

Merhaba, gonderdiginiz mesajin ekini agamadim ne yazik ki,

Ancak sorunuzu anladigimi santyorum.

Egitimlerde CMM calisma mantigin1 aktarmak i¢in hazirladigim ekteki sunum yararli olabilir
sanirim.

Sunumda ilk deligin 6l¢iimii icin CMM raporu (6rnek) verilmekte. Sunumun 2. sayfasinda
CMM'in hesaplamasini nasil yaptig1 ve resimde verilen konum tolaransi degeri (En Fazla
Malzeme Durumunda 0,180 mm. capli tolerans bdlgesi) ile karsilagtirmanin nasil yapildigi
gosterilmekte.

Hesap basit trigonometriye dayali. Deligin teorik dogru konum (true position)'dan X ve Y
yoniindeki sapmalarinin karelerinin toplaminin karekokii 2 ile carpilarak CAP'a
tamamlaniyor. Bulunan deger resimde verilen konum toleransi (¢ap 0,180 mm.) ile
karsilastiriliyor. Olgiilen delik en fazla malzeme durumundan sapmus ise (biiyiimiis ise) bu
sapma da resimdeki 0,180 degerine BONUS olarak ekleniyor. Ornekte, BONUS'un parcay1
kabul etmek i¢in yeterli olmadigina dikkat edin.

Yine anlasilmayan bir nokta olursa liitfen sormay siirdiiriin.

Atila Cinar

Atilla bey

Bilginizi esirgemediginiz ve yardimci oldugunuz igin ¢ok tesekkiir ederim. Evet sorumun tam
anlamiyla karsiligr ekte mevcut.

Cok sagolun.

Benim de ekte gondermis oldugum sizin 2. sayfada ¢izmis oldugunuz seklin program yapilmis
hali idi. Verileri giriyorsunuz ve size hesabt yapiyordu. Fakat ben anlayamamuistim.

Iyi ¢alismalar



