Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 24.05.2013

Atila Hocam merhaba, resimdeki not 9 nasil degerlendirilecek?
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Yanit:

Merhaba, nasilsiniz.
Gondermis oldugunuz resim aslinda oldukga iyi hazirlanmis. Pek bir eksik yok.
Ancak 9. notun ¢evirisi biraz eksik olmus. Notun orijinalindeki BASIC terimi 6nemli.
Orijinal notta sunu yaziyor: Aksi belirtilmedikge toleranslandirilmamis boyutlar BASIC
Olctidiir.
Bildiginiz gibi BASIC 6lgiiler i¢in de geometrik tolerans gegerlidir. Bu durumda, tolerans
verilmemis tiim boyutlar BASIC kabul edilmeli. Bu boyutlarin toleransi ise 0.01 yiizey profili
olarak verilmis.
Bu durumda, 6rnegin 2.25 ve 2.09 toleranslandirilmamis boyutlarin toleransi da 0.01 profil
toleransi olarak kabul edilecek. Bunun anlamini ekteki semalarda anlatmaya calistim.

Tam anlasilmiyor ise veya baska sorunuz olursa liitfen haber verin.
Iyi aligmalar,

Atila Cinar




BASIC PARCA

“ 2.26 >

0.01 Yiizey profili toleransiile parcaninigerisinde
bulunmasiistenilen smirlar.

Profil toleransi tamimi geregi ikiye boliiniir, dolayisi
ile tiim yiizeyler belirtilen toleransin yarist kadar
ARTIVA, yanist kadar da EKSIYE calisabilir. Bu nedenle
de 2.25 ve 2.08 dlgiilerinin toleranslar + 0.01 olarak
kabul edilmeli.

Ancak asagida belirttigim duruma dikkat edin...
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BASIC PARCA

\ DATUM A
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126

\ DATUM A

0.01 Yiizey profili toleransiile parga yiizeyinin
icerisinde bulunmasi istenilen sinir.

Datum A sabit kabul edildiginde, karsiyiizeyin
tamami 0.01 genisligindeki bir bandin iginde olmalh,
yani.125-.126 araliginda olmal.




