Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma

Tarih: 23.08.2013

Merhaba Atila Bey,

Gortismeyeli iyisinizdir umarim. Bilesik toleranslarla ilgili bir konuda yorumunuza ihtiyag
duyduk. Ekte bir biriyle ilgili 3 toleransi isaretledim. Resimde belirtilen mating surface igin
0,5 trim toleransi ongoriiliirken diger yandan kaynakli birlestirme yiizeylerinin trimleri igin
2,0 mm tolerans verilmis. Bu tiim datalarda bu sekilde gosterilmistir. Hangi toleransin nasil
kullanilmasi gerektigi konusunda yorumlarinizi bizimle paylasir misiniz?

Tesekkiir ederiz,

Goriismek tizere,

Saygilarimla / Kind Regards

UNLESS OTHERWISE SPECIFI E[i’.@

SUPPL IER CODE AND DATE =

MAT ING SURFACE BOUNDARY V43466 / A26480 —

ANGE TRIM EDGES

PART NUMBER —

Yanit:

Merhaba, bizler 1yiyiz, umarim sizin de isleriniz yolundadir.

Mesajinizi ge¢ gérdiim kusura bakmayin. Degerlendirmemi asagida iletmeye ¢alistyorum:
Isaret ettiginiz 3 tolerans, tolerans kutular1 altindaki notlarla birlikte degerlendirildiginde,
hangi toleransin nasil kullanilacagina iliskin baz1 ipuglar1 var gibi.

Sirayla gidecek olursak,

- 2,5 mm. CiZGi PROFILI TOLERANSI tiim trim kenarlar1 i¢in gecerli. Dolayistyla trim
kenarlarina ait tiim elemanlar (CIZGI) modelde verilen BASIC &l¢ii etrafinda toplam 2,5
mm.'lik bir bandin i¢inde bulunacak. Ancak tolerans altindaki nota gore toplam tolerans ola
2,5 mm. ikiye boliinmeyecek (yani +/- 1,25 mm. gibi kullanilmayacak). Bunun yerine toplam
toleransin 1,5 mm.'si EN AZ MALZEME ydniinde, kalan 1 mm. ise EN FAZLA MALZEME
yOniinde olacak.

- 2,0 mm. CiZGi PROFILI TOLERANSI tiim KAYNAK/KENET/PERCIN yapilacak trim
kenarlari i¢in gecgerli. Belirtilen tolerans model lizerindeki BASIC 6l¢iiniin iki tarafina esit
olarak boliinecek. Yani toplam tolerans olan 2,0 mm. +/- 1 mm. gibi degerlendirilecek ve
KAYNAK/KENET/PERCIN yapilacak trim kenarlarinin tiim elemanlarinin bu tolerans bandi



igerisinde olma kosulu aranacak.

- Bilesik toleransa gelince: 1,0 mm. YUZEY PROFILI tolerans biitiin MONTAJ
YUZEYLERI (MATING SURFACES) icin tolerans bandin1 belirliyor. Tiim montaj yiizeyleri
1 mm. genisligindeki tolerans bandi i¢inde bulunacak. 1 mm. genislikteki tolerans bandi ise
modeldeki BASIC boyutun iki yanina (+/- 0,5 mm. olarak) yerlestirilecek. Tiim montaj
yiizeyleri bu testten gectikten sonra AYRICA bu yiizeylere ait tiim dogrusal elemanlarin da
0,5 mm. CIZGI PROFILI iginde olmas1 kosulu aranacak.

Parcay1 ve fonksiyonunu yiiz yiize goriisebilsek belki daha isabetli bir degerlendirme
yapabilirim. Ancak gonderdiginiz modelden ¢ikarabildigim sonug¢ bu. Belirttiginiz 3 toleransi
altlarindaki notlarla birlikte degerlendirdigimizde toleranslarin farkli fonksiyonlar1 olan
unsurlar (kaynak/kenet, montaj vb.) i¢in verildigi anlasiliyor.

Umarim yazdiklarim isinize yarar. Bagka bir sorunuz olursa liitfen yazin.

Iyi ¢alismalar ve selamlar,

Atila Cinar



