Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma

Tarih: 29.07.2013

Hocam merhaba,

Bir tasarumin geometrik toleranslardirmasini yapamiyorum tam olarak, sizden yardim rica

edecegim.

Gostermek istedigimiz kisim flans delik merkezi ile ona kaynatilacak olan y-piece(boru)
parcasinin ekseninin ayni oldugu ona da 0.01 gibi hassas bir toleraslama yapmak istiyoruz.
Umarim miisaitsinizdir, bir pdf gondersem bakabilir misiniz?

Yanit:

Merhaba,

Gonderin tabi ki, bakarim.
Iyi calismalar,

Atila Cinar

Cok sevindim, ekte teknik resmin pdf ini gonderiyorum. A¢ik¢ast benim icin zor bir par¢a, diiz
bir par¢a degil ve eksen disinda nasil verilebilir bir tiirlii emin olamadim.
Bolt flans ortadaki egimli boruya kaynatilacak é6nemli olan sadece egimli boru ile flang kisma.

Diger par¢alart dikkate almayn.

DELIK EKSENININ A EKSENI ILE AYNI EKSENDE OLDUGUNU BELIRTMEM
VE GEOMETRIK TOLERANSLAMA YAPMAM GEREKIVOR.

Yanit:

Gergekten zor bir parga imis.

Imalat yontemi ne?
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[k mesajinizdan, flans ekseni ile boru ekseni arasindaki konum (veya konsantriklik) i¢in bir
tolerans vermek istediginizi anlamistim. Flang eger boruya alindan oturtulup, iki unsurun ¢ap1
birbirine bosluksuz gegiriliyor ve kaynak ediliyorsa zaten konsantriklik hatasi olmaz. Yok
eger iki unsurun caplar1 birbirlerine bosluklu gegiyorsa en biiylik bosluk kadar konsantriklik
toleansi verilebilir (hem borunun hem de i¢ine gegen flansin En Fazla Malzeme Durumlari
arasindaki fark konum (veya kontasntriklik) toleransi olarak verilebilir).
Ikinci mesaj ekindeki resme yazdiginiz nottan sanki civata deliklerine konum toleransi

vermek istiyorsunuz gibi anliyorum.

Bu durumda eger boru ve flang ayr1 ayr tiretilip kaynakla birlestiriliyorsa (anladigim




kadaryla iiretim sekli bu), flans resmini ¢izerken civata deliklerine, flans kaynak yiizeyi
(Datum A) ve flans ekseni (Datum B)me gore konum toleransi verseniz.

iki par¢anin birlestirilmesi sirasinda flans yiizeyi ve flans ekseni boruya oturacagina gore,
boru ile flans artik tek pargaymis gibi davranmaz mi1?

Eger bahsettiginiz 0,01 tolerans iki unsur arasindaki konsantriklik ise normal olabilir, ancak
bu tolerans eger civata delikleri i¢in diisliniilen konum tolerans1 miktari ise ¢ok diisiik.
Hatirlarsaniz civata delikleri i¢in verilecek konum toleransi ¢cogu yerde deligin minimum ¢ap1
ile civatanin maksimum ¢api arasindaki fark kadar (en azindan bu farkin %70'1 kadar) olabilir.
Sorunuzu tam anlayamamis olabilirim. Eger tam anlasilmayan bir sey olursa liitfen yazin.

Iyi calismalar,

Atila Cinar

Hocam ger¢ekten moral oldu sizin de zor demeniz :)

Flans forging yapilarak imal edilecek.

Her iki par¢a da ayri ayr iiretilip ekte gonderdigim resimdeki yerden kaynak uygulanacak.
Flangin resmine geometrik tolerans uygularim fakat sorun montaj da borunun tam kesit
aldigim eksenle flansin kesit aldigim eksenin ayni oldugunu belirtememem de.

Yani flangin iizerindeki civata delik merkezi ile borunun ekseni ayni, bunu nasil
gosterebilirim. (boru ekseni civata deliklerinin olmadig yerde degil, boru ekseni civata
deliklerini tam merkezliyor.)

Bahsettigim tolerans sifira yakin olmasi gereken bu iki par¢anin ekseni.

Cok tesekkiir ediyorum

Merhaba,

Gergekten zor bir soru gibi goriiniiyor. ASME standardini ve elimdeki konuyla ilgili birkag
kitab1 inceledim benzer bir 6rnek bulamadim.

Bu durumlarda, pargay1 6rnegin CMM'de nasil 6l¢ebilecegimizi veya bir mastarla konumu
kontrol etmek istersek yapilacak mastarin parcanin hangi ylizey ve eksenlerini referans olarak
kullanacagini diistinmekte yarar var.

Boyle diisiiniince su sonuca vardim:

Flans tlizerindeki civata deliklerinin olusturacagi eksen ile borunun flansa kaynatilacak ¢capinin
ekseninin ne kadar ¢akisik oldugunu goérmek icin CMM'de bir 6l¢lim yapacak olsak ne
yapariz?

1. Flang alnindan bir yiizey geciririz (Datum A) (3 nokta)

2. Civata deliklerinden herhangi karsilikli ikisinden bir dogru gegiririz (Datum B) (2 nokta)

3. Parganin 6. serbestligini 6nlemek i¢in bir 6nceki adimda olusturulan dogru ile 90 derece ag1
yapan bir delikten bu dogruya bir dik ¢izeriz (Datum C) (1 nokta).

Datum A, B ve C pargamizi sabitleyen datum referans sistemini olusturur.

Artik bagka bir unsurun bu datum referans sistemi ile konumunu sorgulayabiliriz. Konumuinu
sorgulamak istedigimiz unsur borunun i¢ ¢ap1 (¢apin kaynak bolgesindeki merkezi).
Anlatmaya ¢alistigimi ve toleransi nasil verebilecegimizi ekli resimde sematik olarak
gosterdim.

Umarim ige yarar. Ben eger problemi tam anlayamamis isem veya anlatmaya ¢alistiklarim
yeterli agiklikta degilse diistinmeye devam edebilirim.

Kolay gelsin,

Atila Cinar
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Datum Referans Sistemini olugturmak igin flang alin yizeyi (Datum A) ile kargilikli 2'ger delikten gecen dogrular (Datum B ve
DatumC) kullanilabilir. Bu parga érnedin CMIM de élgilecedi zaman da béyle bir Datum Referans Sistemi olugturulmak zorundadir.
Bu ig datumun kesigtigi yer ortadaki yesil noktadyr. Biz de borunun ekseninin tam bu noktada olmasini istedigimize gére, boru i¢
capinin eksenine A B ve C’ye gére konum toleransi (érnekte oldugu gibi) verebiliriz.
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Bence de en uygun ¢6ziim bu.

Datum A sizin gosterdiginiz sekilde gosterilebilir.

Bu arada belirtilen datum ve konum toleransi borunun her iki tarafi i¢in de gecerli ise, konum
tolarans1 kutusunun altina "2 yerde" diye belirtmekte yarar var.

Kolay gelsin,

Atila Cinar




