Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 30.03.2009

Merhaba Atila bey,

Asagida bulunan detayda biraz sikintimiz var. Bu konuda bize yardimci olabilirseniz seviniriz. Dis ile
ilgili boyutlar MAX. ve MIN. nelere miisade edebiliyor.

Sikintularimiz ;

* Detaya gore delik dikligi nasil etkilenecek ( deliklere konnektor takilinca yamuk duruyor. Derece
olarak genel toleranstan etkilenip ka¢ dereceye kadar miisade edebilir? Derece olarak etkilenmiyor ise
boyutsal olarak nasil etkilenecek ?)

**Detaya gore dis yamminda class belirtilmemis olmasi disteki disi-erkek gegme sikiligini veya .4375-
28unef-2b deki degerlerini nasil etkileyebilir? (klavuz ¢ekilirken makinada agizlatilyp sanirim elle
ac¢ilmis. Bundan dolayr kommektor yerine otururken disler arast iliski de nereyi daha rahat bulursa
oraya dogru bir yonlenme oluyor ve konnektor yamuk duruyor)

Not: Konnektérden yan yana 4X .830" var ve bunlar kiitiik parcanin yan yiizeyinden 3digit olarak
Olciilendirilmistir.

Kullanilan standart ANSI Y14.5M-1994.

Parcanin izometrik goriintiisii: Dis Detaylart:

Iyi ¢alismalar dilerim



Merhaba,

Mesajimizin geldigi giinlerde Ankara disinda idim. Bu nedenle yanitlamakta gecikiyorum, kusura
bakmayin.

- .4375-28UNEF-2B dis PD capinin max. ve min. degerlerini bulamadim (agikgasi stirekli gerekli
olmadigi i¢in uzun zamandir kullanmadigim bir dokiimani heniiz bulamadim, gecikmem biraz da bu
ylizden oldu). Ancak disler UNEF (extra fine) olarak tanimlandigina gére normal bir UNF disten daha
dar toleransli goziikiiyor. Bu disleri kontrol etmek i¢in kullanilan GECER GECMEZ vida mastarlarinin
toleranslarina baktigimda, .4375-28UNEF-2B dis PD ¢ap1 toleransinin 0,08 mm civarinda olmasi
gerektigini goriiyorum ki, bu az bir tolerans degil.

- Dise takilan parcanin (konnektor) yamuk durmasinin nedeninin, (tabi ne kadar yamuk durduguna da
bagli), disin max. ve min. 6l¢iilerinin hatasina bagli oldugunu sanmiyorum. Disler kilavuz ile ag¢ildigina
gore ¢ok biiyiik olasilikla PD 6lgiileri dogrudur (kilavuzun dogru oldugunu kabul ediyorum). Bu
durumda kilavuz, dolayisiyla dis dogru ise konnektoriin yamuk durmasinin ii¢ nedeni olabilir:

1. Kilavuz ¢ekilmeden 6nce acgilan delik biiyiik agiliyor olabilir, bu durumda kilavuz diizgiin ¢ekilse de
bosluk fazla olabilir, bu da konnektoriin yamuk durmasina neden olabilir.

2. Delik ¢ap1 uygundur (dogru matkap kullamlmistir) ancak kilavuz egri ¢ekilmis olabilir. Ozellikle el ile
kilavuz ¢ekilmesi uygulamalarinda ¢ok yapilan ve ¢iraklarin kulaklarinin uzamasina neden olan bir
hatadir.

3. Konnektor disleri 6l¢ii ve/veya geometri olarak hatali olabilir.

- GDT i¢in kullandigimiz standart olan Y14.5M 2009, 2.1.1.3 maddesinde der ki: Resimde birbirlerini
dik kesen c¢izgiler i¢in herhangi bir a¢1 degeri tanimlanmamus ise, bunlarin birbirlerine 90 derece oldugu
kabul edilir. Kabul edilen bu aginin toleransi ise teknik resmi hazirlayan tarafin kabul ettigi genel
tolerans kadardir. Bu durumda sizin resminizin altinda belirtilen + 2 derece sizin toleransinizdir.
Parcanin dislerinin bu toleransa gore uygun olup olmadigini kontrol etmenin en uygun yolu, heniiz dis
cekilmeden once acilan delige 'tatli siki1' gecen bir pim takip, pim yiizeyini yukaridan asagiya
komparatorle taramak ve bulunan degeri trigonometrik formiilleri kullanarak agiya ¢evirmektir. Eger
tiim parcalara dis cekilmis ve ortada delik yoksa, bu kez dislere 'tatli sik1' gececek bir saplama isleyip
takarak kontrolu onun {izerinden yapabilirsiniz.

- Gonderdiginiz resimde belirtilen .4375-28UNEF-2B tanimindaki "2" rakami digin smifi ile ilgiyi
bilgiyi vermekte. Hatirladigim kadariyla 2 orta sinif bir disi tanimliyor (1 daha kaba, 3 daha hassas).
Aramaya devam ediyorum, bu disin tiim 6zelliklerini buldugumda génderecegim. Ancak bence sizin
sorununuz (konnektorlerin yamuk durmasti) dis 6l¢iileri ile ilgili degil.

- Bu arada, resimde disten sonra goziiken hassas sayilabilecek bir ¢ap var (.386/.383 - gerci resimde ¢ap
isareti konmamis ama ¢ap oldugunu tahmin ediyorum). Konnektoriin bu ¢apa gegen bir unsuru var m1?
Eger varsa, gecmeyi ve dik durmay1 vb. asil belirleyen bu ¢ap olabilir. incelemenizde fayda var.

Daha bagka sorulariniz da olursa yanitlamaya ¢alisirim. Ayrica sonug hakkinda bilgilendirirseniz
sevinirim.

Iyi aligmalar,

Atila Cinar



