Konu: Mastar Tasarimi
Tarih: 18 Eyliil 2020

Atila Bey Merhaba,
Nasilsiniz, umarim iyisinizdir.
Miisaitseniz size birkag sorum olacak.
1 adet parcada dikdortgen seklinde slotlar var ve iki kenarin toleransi da dar. Slotlar yan resimde
goriildiigii iizere 4 adet. Slot derinlikleri yaklasik .500°” civart.
CMM ve mihengir opsiyonlar1 disinda, vakit kazanmak amaciyla bu slotlar1 gecer gegmez mastarla
kontrol etmek istiyoruz. Bunun i¢in de aklimda iki se¢enek var ;
1. Her iki 6l¢ii i¢in ayr1 ayr1 Geger Gegmez yaptirmak. 1 no’lu mastarin Geger tarafi .4457 +
.0001 / -.0000 Gegmez tarafi .4467 +.0000 / -.0001. 2 no’lu mastarin ise Geger tarafi .554 +
.0001 /-.0000 Gegmez tarafi .556 + .0000 / -.0001) iki kenar dl¢iisii ayr1 ayr1 mastarlarla
kontrol edilecek.
2. Iki 6lciiyii ayn1 anda kontrol edecek bir mastar yaptirmak. Geger tarafin a kenar1 .4457 +.0001
/-.0000 b kenar1 554 + .0001 / -.0000 Geg¢mez tarafin a kenar1 .4467 + .0000 / -.0001 b kenar1
.556 +.0000 / -.0001 . Bu opsiyonda mastarlarin a ve b kenarlarinin paralellik ve diklik
Olciilerinin de ¢ok dar toleransli imal edilmesi gerekiyor.
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Yanit:

Merhaba, dncelikle iyi dilekleriniz i¢in tesekkiir ederim. Bizler iyiyiz simdilik, umarim sizde de her
sey yolundadir.

Parcalarin kontrolu i¢in mastar kullanmay1 diisiindiigiiniiz i¢in ger¢ekten kutlamak isterim.
Giinlimiizde ne yazik ki, basit aparat veya mastarlarla ¢ok daha az maliyetlerle yapilabilecek
kontrollar i¢in bile CMM kullaniliyor. Bu da hem maliyetleri artirtyor hem de daha 6nemlisi
mastar/aparat yapma kabiliyetlerimizi gelistiremiyoruz.

Tasarlamay1 diistindiigiinliz mastarlara gelince sunlar1 soyleyebilirim:

- Mastar tasariminda temel prensiplerden biri su olmalidir: Bir mastar miimkiinse yalnizca bir boyutu
kontrol etmelidir. Bu nedenle tek bir mastarla hem .4462 hem de .555 boyutlarini kontrol etmeye



calismak sorun yaratabilir. Ornegin .4462 unsur uygun ancak .555 unsur 'dar' olabilir. Bu durumda
mastar gegmeyecektir ve her iki unsurun da hatali olabilecegi diisiiniilecektir. Bu nedenle prensip
olarak kontrol edilecek her unsur i¢in ayr1 bir mastar yapmak daha dogrudur.

- Mastarlar i¢in diisiindiigiiniiz .0001 mastar toleransi ¢ok gercekei olmayabilir, yani bu toleransta bir
mastar yapmak zor olabilir. Ancak boyut toleransi dar oldugu i¢in zorunlu olarak mastar toleransi da
daralmakta, bu nedenle neden .0001 gibi dar bir tolerans vermis oldugunuzu anliyorum. Yine de .0002
gibi bir tolerans daha ger¢ekei goriiniiyor bana.

- Eger agilan pencerenin derinligi ¢ok kritik degilse, mastarlar1 ekte sematik bir resmini gostredigim
sekilde 'kademeli' yapabilirsiniz. GECER'in gegmesi, GECMEZ'in de gegmemesi lazim. Her iki boyut
icin bdyle birer mastar yapabilirsiniz. Mastarin tutamak kismi daha basit bir malzemeden (hatta
aluminyum, plastik vb. olabilir) yapilip ana mastara vidalanabilir. Bylece mastarlar asindikca ayni
tutamak yeni yapilacak mastar i¢in de kullanilabilir. Benim ekte gonderdigim yalnizca aklima gelen
bir oneridir, her zaman daha yaratic1 ve uygun ¢ézlimler bulunabilir.

- Bu arada .555 unsur i¢in bir de KONUM tolerans1 verilmis. Resimde DATUM D'yi géremedigim
icin (muhtemelen gévde ekseni) net yazamiyorum ancak, KONUM tolerans1 ve DATUM D i¢in
MMC kullanildigindan, KONUM kontrolu i¢in de ayrica bir FONKSIYON KONTROL MASTARI
tasarlanabilir. Eger buradaki KONUM kontrolu CMM'de yapiliyorsa buradaki CMM kullanimi da
aradan ¢ikarilabilir.

Umarim yazdiklarim yararli olur. Anlasilmayan bir sey olursa liitfen aramaktan ¢ekinmeyin. Iyi
caligmalar, saglikli giinler dilerim.

Atila Cinar
Uyzun boy ve capta tutamak.
Tutamak lizerinemastarno, kontrol
Gegmez .4467 -.0002 edilecek 6lgii vb. bilgiler de yazilmali.
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