Konu: Geometrik Boyutlandirma ve Toleranslandirma
Tarih: 24.01.2012

Hocam merhabalar

Asagidaki resimde gegen 2.76 ve 4.27 ¢aplarindan bir malzeme gegiyor. Esmerkezlilik de
verilmis, mastar tasarlamak miimkiin degil.

Bu dokiimani ne sekilde degistirip mastar tasarimina uygun hale getirebiliriz? Mastarin
ol¢iileri nasil olmali? Yardimci olursaniz sevinirim.
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Merhaba,

Resimden anlagildig1 kadariyla esmerkezlilik hem 4,27 mm. cap ile 2,76 ¢ap arasinda, hem
de yine 4,27 ¢ap ile 3,51 cap arasinda isteniyor. Sizin de belirttiginiz gibi, esmerkezlilik
toleransinin kontrolu i¢in teorik olarak mastar yapilamaz. Her iki ¢apa birden gecen eseksenli
kademeli pim yapilarak kontrol edilmeye ¢alisilsa bu durumda En Fazla Malzeme
Durumu'nun (MMC) varlig1 kabul edilmis olur. Oysa ASME Y 14.5M-1994'e gore
esmerkezlilikte M kullanilamaz (Kural #2).

Bu durumda buradaki konsantrikligin kontrolu i¢in mastar kullanmak istersek, konsantriklik
toleransi yerine konum toleransi kullanip ayrica M'de verilmesi gerekecek.

Bunun i¢in ise parga lizerinde eseksenli olmasini istedigimiz unsurlara montajda gegen
parcanin bilinmesi gerekir. Eger montajda bu unsurlara gegen parganin gegen unsurlarinin
caplariin en fazla malzeme durumu degerlerini bu parcanin unsurlarinin en fazla malzeme
durumu degerleri ile karsilastirdigimizda arada anlamli bir BOSLUK varsa, bu durumda
esmerkezlilik yerine konum+M kullanilabilir. O zaman mastar yapilabilir.



Yani eger karsilikli iki parganin montaji1 yapildiginda birbirlerine gecen unsurlar arasinda
bosluga izin verilebiliyorsa bu bosluk mastar yapilmasina olanak saglar. Ancak eger bu
parcaya gecgen parc¢anin her durumda bosluksuz (bu gibi durumlar igin, temasli, hafif siki, az
bosluklu gibi terimler kullanabiliyoruz) gecmesi isteniyorsa, 0 zaman mastar yapmak
anlamsizdir. Pargalar1 CMM'de veya 6zel tasarlanis indikatorlii aparatlar ile kontrol etmek
gerekir.

Eger bu parcaya gecen parcanin resmi varsa ve onu da bana gonderebilirseniz bir seyler daha
soylemek i¢in daha fazla olanagim olur.

Karsilikli iki parcay: farkli tasarimeilar tasarliyorsa ve bunu da birbirleri ile gériigmeden
yapiyorlarsa bazan bogluklu ge¢gme olabilecegi halde M kullanilmadig1 oluyor ve mastar
konusunda tereddiitler olusabiliyor. Bu nedenle iki parcanin da resmini gérmek montaj
sartlarin1 daha iyi anlatacag i¢in 6nemli.

Ote yandan eger 2,76 + 0,01 ve 4,27 + 0,03 ¢aplarm kontrolu i¢in mastar diisiiniiyorsaniz
bunlar i¢in bildigimiz GECER/GECMEZ mastarlar yapilabilir. Ancak bu gibi durumlarda
mastar tasarimi yapip imal ettirmek yerine hassas pim iireticisi firmalardan 'hazir pim' siparis
etmek fiyat acisindan daha uygun olur. Bu durumda 2,76 ¢ap icin 'X Class', 4,27 cap i¢in ise
'Z Class' pimler uygun olur. Bildigim bu isleri en iy1 yapan firmalardan biri Van Keuren'dir.
Web'den bakarsaniz mutlaka hazir uygun pimleri vardir.

Daha baska bilgiye ihtiyaciniz olursa liitfen bildirin.

Iyi ¢alismalar,

Atila Cinar



